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写在前面：

洗涤用品工业，是事关人们生活质量和环

境保护的重要产业。作为高频消费品，浓缩

化、绿色化的洗涤剂有利于提升人们的生活品

质，也有助于“碳达峰，碳中和”目标的实现。

浓缩化、绿色化的洗涤剂经济效益和社会效益

巨大，但目前国内的浓缩化产品的市场占比只

有 5%左右的现状，与欧美市场浓缩化产品占

比 99%的差距巨大。绿水青山和高标准高质

量的发展是国家对各行各业的要求，作为与人

们日常生活息息相关的洗涤行业，产业升级显

得尤为迫切。欧美国家20年前就普遍实现了

洗涤剂的浓缩化，而我们国家目前洗涤剂浓缩

化产品市场占比只有 5%左右。目前，优凯科

技执行的洗涤剂活性物含量质量标准≥60%，

如果整个洗涤行业都执行此标准，二氧化碳的

排放可以减少600万吨以上，工业污水也可以

减少500万吨以上，塑料的使用至少可以减少

100 万吨左右。另外，优质的洗涤剂能使衣服

清洁护理的更好，衣服的使用寿命就会更长，

就能减少旧衣服对环境的污染。因此，怎么才

能更好推动洗涤行业的升级，助力人们低碳生

活的实现，需要政府、媒体和企业共同思考与

行动。

□ 王 焱

2015年9月联合国发展峰会正式

通过《2030年可持续发展议程》，中国

作为负责任大国与各国携手推进议程

的落实。2020年第七十五届联合国

大会上，我国向世界郑重承诺力争在

2030年前实现碳达峰，努力争取在

2060年前实现碳中和。2021年全国

两会的《政府工作报告》明确提出要扎

实做好碳达峰和碳中和的各项工作。

同时，也明确了“十四五”期间，生态文

明建设以降碳为重要战略方向，推动

减污降碳协同增效，从量变到质变改

善生态环境。

洗涤用品工业，是保障民生的产

业。洗涤剂，这一与每个人的生活息

息相关的日化用品，作为《国民经济行

业分类》GB/T4754-2017的一项重

要分类，其低碳、绿色、健康发展对社

会的进步发挥着举足轻重的作用。

响应政策 助力双碳大战略

随着资源消耗的日益加剧和原材

料成本的不断上涨，以及水资源的匮乏

和环境压力的不断增强，洗涤剂浓缩

化、绿色化已经成为全球洗涤剂工业主

要的发展方向，是绿色环保的必然选

择。洗涤剂浓缩化就是要减少洗涤剂

中没有实际功能的填充剂，也就是液

体洗涤剂中的水和粉类中的元明粉，

来提高单位体积的有效成分含量。

我国轻工业标准QB/T1224《衣

料用液体洗涤剂》中规定标准洗衣液

的活性物含量大于等于 15%（其余

85%基本上是水）、浓缩洗衣液的总活

性物含量应至少达到25%；洗衣粉的

行业标准活性物大于等于13%（其余

基本上是填充剂元明粉和纯碱）；洗洁

精的行业标准活性物含量大于等于

15%（其余85%基本上是水）。在欧美

国家，市场上99%左右的洗涤剂活性

物含量处于50%~60%之间为主，有

的活性物含量高达65%；优凯科技所

生产的洗衣凝珠活性物含量都是超过

60%的，有的活性物含量也是高达

65%左右，并且其所生产的产品都添

加了大量的生物酶制剂，这个使得优

凯科技的产品性能更优外还有助于消

费者使用后排放到大自然时其更容易

进行生物降解。而对目前我国市场上

流通的浓缩洗涤剂进行质量调查-检

测结果表明，其中的活性物含量大多

在25%~48%之间；而普通型的洗衣

液活性物含量只有15%左右，有不少

洗衣液活性物含量甚至只有3%~9%。

由此可见，我国市场上洗涤剂的活性

物含量还存在很大的改进空间。另

外，整个洗涤剂行业浓缩化的产品市

场占比与欧美国家的差距也是非常大

的，浓缩洗涤剂目前在美国洗涤剂市

场上占比达98.8%，欧洲浓缩化率近

80%，日本浓缩化率达98.9%，韩国达

66%，而中国浓缩洗涤剂市场占比只

有5%左右。

由于浓缩型洗涤剂用量少、去污

力强，在整个生产、流通、仓储、消费使

用等环节都能节能减排，如果目前国

内市场上流通的洗涤剂活性物含量能

达到欧美市场的活性物标准或者按优

凯科技的产品标准，粗略估算整个洗

涤剂行业二氧化碳的排放量可以减少

600万吨以上，工业污水也可以减少

500万吨以上的排放，塑料的使用至

少减少100万吨左右。另外，现代大

多数人扔掉衣服不是因为衣服穿烂

了，而是因为衣服变旧了或者不干净

了，这是平时用的洗涤剂质量不够好

导致的。优质的洗涤剂能使衣服清洁

和护理的更好，衣服的使用寿命就会

更长，就能减少旧衣服对环境的污染。

换句话说，优质的洗涤剂经济效益和社

会效益是非常巨大的。因此，大力推动

我国洗涤剂浓缩化、绿色化是非常必要

的。欧美国家20年前已经做到的事

情，我们中国也一定能做到。日本的做

法是政府干预实现的，欧盟也是政府干

预实现的，美国是沃尔玛等市场渠道联

合起来要求洗涤剂活性物含量如果不

达到规定的最低标准不给上货架销售，

我们国家可以参照发达国家的做法来

实现洗涤剂的浓缩化。在全球众多的

浓缩型洗涤剂产品里，洗衣凝珠可以说

是其中的优秀代表。

洗衣凝珠在产品性能和环保节能

方面都有着传统洗涤产品无法比拟的

优势，越来越受到市场认同。很少人

知道的是，目前国内各大电商平台和

商超在售的三腔洗衣凝珠产品中，有

一半就来自南海区里水镇的广东优凯

科技有限公司。

广东优凯科技成立于2016年，是

一家集研发、生产、营销浓缩化、绿色

化家庭清洁产品的国家高新技术企

业，该企业所研发生产的洗涤剂产品

直接比肩欧美市场上最高标准的同类

型产品-活性物含量普遍超过60%，

其致力成为中国洗涤剂浓缩化、绿色

化的榜样，为提升人们的生活品质和

环境保护贡献力量。

这家创新型的科技企业，在过去

3年时间里每年以200%左右的平均

速度迅猛发展，成为浓缩化洗涤剂领

域的“隐形冠军”企业。

优凯科技目前是国内洗衣凝珠/

留香珠的领军企业，产品质量处于全

球第一梯队，与中山大学化工学院共建

研发中心-技术实力厚实，拥有完善的

品控体系和生产系统。公司通过了

ISO9001：2015、ISO22716质量体系认

证和SMETA6.0国际社会责任认证，是

中国日用化工协会常务理事单位，是中

国洗涤用品工业协会理事和广东省中小

企业发展促进会常务理事单位，也是洗

衣凝珠品类标准的主要制定单位。获

得广东省浓缩洗涤剂工程技术研究中心

认定、佛山市国家高新区独角兽企业和

领军企业认定、2021广东315放心消费

品牌榜企业、2021品牌强国广东先行

联合倡议企业等荣誉称号，其旗下品牌

ouaini偶爱你、花见月洗衣凝珠产品,

日前已获得中国质量检验协会“全国日

化行业质量领先企业”“全国日化行业

质量领先品牌”“全国质量信得过产品”

“全国质量检验信誉保障产品”“全国质

量检验稳定合格产品”五项检测认证,

产品上市后广受各方好评。

在全社会倡导环保节碳的大背景

下，优凯科技积极响应党和政府的号

召，以践行“碳达峰、碳中和”作为企业

长远发展的关键机遇和顶层设计，采用

绿色原料和高浓缩技术，研发制造高品

质、环保型、低能耗的洗涤产品，在行

业内率先扛起了倡导低碳生活的大旗。

突破瓶颈 深耕技术谋创新

走进优凯科技生产车间里，只见

机器快速运转，浓缩洗涤剂、柔顺剂和

除菌液通过多腔封装生产线独立封装

后成为一颗颗珠子。这些洗衣凝珠加

工出来后迅速被打包，被送往国内外

各大超市和电商平台。

作为一家年轻的创新型科技企

业，其团队平均年龄不超过35周岁，

整体年轻富有活力，创新意识和理念

极其强悍。掌门人黄平专注洗涤行业

多年，是一位地地道道的内行及创新

型企业领军人才。公司技术领头人是

中山大学广东新材料产业基地联合研

究中心主任曾晖博士，是一位资深的

学者型创新人才。他们经过几年时间

的研发与攻坚，成功突破了国外对中

国封装机械技术和凝珠配方的技术封

锁，自主建立了国内第一条三腔凝珠

封装线和相应配方技术。

优凯科技之所以会成为洗衣凝珠

领域的隐形冠军，与其一直在技术研

发上的投入密不可分。2014年，曾晖

到南海挂职“科技镇长团”里水镇长助

理，2016曾晖与黄平组成了创业团队，

引导中山大学与南海企业开展产学研

合作。有科技创新背景的水溶膜封装

技术、生物酶技术、生物基表活技术，成

为优凯科技三大拳头技术，让优凯科技

在技术上始终处于领头羊的地位。

创业之初，他们几乎天天泡在项

目里，其间，也有骨干成员因各种原因

离开了团队，但是黄平和曾晖一路坚

守。令人欣喜的是，产品很快被市场接

受。2016年项目入驻时，企业生产场

地只有1500平方米，3年后，所需场地

面积扩大了15倍，产能翻了20多倍。

黄平说：“洗衣凝珠看起来很普

通，但是里面的技术含量非常高，囊括

了生物酶技术、水溶膜封装技术和生

物基表活技术等。凝珠的配方和工艺

技术如果企业没有真正掌握，产品很

容易出现质量问题，消费者也容易看

到，比如产品变色了，或者产品分层了

等。可以说，在全球洗涤剂行业里，我

们国家在凝珠技术的掌握上几乎和欧

美国家是同步的。”在超市和网上商

城，消费者看到的凝珠产品有单腔封

装、两腔封装和三腔封装，三腔封装的

凝珠无论是在技术、品质还是功能上

都要优于单腔和双腔封装的凝珠。

黄平解释说，三腔洗衣凝珠能把

不同功能组别的原料分开封装，将传

统洗涤剂产品没法实现的技术，在凝

珠型产品上都实现了。比如，传统洗

涤剂酸性和碱性的原料没法放在一

起、阴离子和阳离子类的原料没法放

在一起等，因为放在一起这些不同的

原料就会发生中和作用，从而导致配

方出现质量问题。三腔凝珠遇水之后

破裂进入洗涤环节，因为洗涤时间短，

原料之间几乎不会产生中和作用。因

此，每个原料的性能都能得到充分的

发挥，洗涤剂对衣物的清洁和护理效

果就会更好。

“优凯科技的三腔洗衣凝珠包含

了三种目前国际上最先进的技术，分

别是生物酶技术、水溶膜封装技术和

生物基表活技术。”曾晖说，在这过程

中，封装是非常关键的一个环节，也是

技术含量很高的一个环节。他解释

说，因为凝珠遇水就会分解，在批量生

产过程中，只要有一颗珠子发生渗漏，

那么整个批次的产品都要经过重新处

理。为了切入该领域，优凯科技找到

国内技术雄厚的机械制造企业，要求

根据优凯科技的需求进行共同开发，

最终研发出三腔封装生产线。目前，

我国市场上超过50％的三腔洗衣凝

珠产品由优凯科技生产制造。同时，

该企业的三腔凝珠产品出口占比也在

快速提升。

扩大产能 开拓市场促发展

随着企业发展，首先突破的是产

能瓶颈。2019年，优凯科技投入了

1500万元建设3条三腔全自动生产

线，把产能迅速提升到年产1万吨，仍

然满足不了市场需求。

目前，优凯科技已经在南海区

里水镇继续增资扩产，明年5月将建

成 4万平方米的浓缩化封装产品生

产基地，基地投入使用后年产能将

扩大到10万吨，预计产值可达20亿~

30亿元。

黄平说：“这意味着优凯科技又跨

上了一个新的台阶。我们的自有产能

会扩大3倍；研发中心会扩大5倍，达

到3000平方米。一个企业能否走得

更远和变得更强，与企业的研发力量

有着密切的关系。研发团队肩负起的

是创造新的、优质的产品，给企业的长

远发展提供技术支撑。持续在技术上

投入和不断加强研发团队的建设对于

优凯科技的进一步做大做强具有战略

性意义。”

在扩大产能的同时，为了得到更

强大的技术支持，优凯科技与中山大

学化工学院共同建立了国家级的实践

基地，共建产学研合作平台。打造了完

善的品控体系和强大的供应链系统,

通过ISO 22716和ISO9001：2015质

量体系认证和SMETA6.0国际社会

责任体系认证。同时，优凯科技把对

技术的研发投入作为企业持续发展的

重要推手。事实上，自2017年7月投

产后，优凯科技在知识产权保护方面

不惜投入大量的资金，在全球主要的

国家和地区申请并取得了专利保护。

一流的企业做标准，截至目前，优凯科

技累计获得了66项专利授权，并参与

一项洗衣凝珠行业标准的制定。

如今，优凯科技生产的三腔洗衣

凝珠产品在全国市场占比50%以上，

出口也在持续增加，当前恰逢中国共

产党成立100周年的重大历史节点，

这也是优凯科技代表行业为党献上的

一份礼物。

展望未来 向全球发出佛山信号

2019年9月10日，中国洗涤用品

工业协会在北京人民大会堂新闻发布

厅举行洗涤剂浓缩化绿色发展峰会，

优凯科技作为洗涤剂浓缩化、绿色化

的优秀研发生产企业受邀出席并做专

题报告。

消费者的追捧加上政府大力倡导

绿色消费，让优凯科技迅速打开市

场。如今，优凯科技的客户已经包含

联合利华(UNILEVER)、恒安集团、和

黄白猫、京东京造、网易严选和上海家

化等众多国内外知名企业。“如果一切

按规划发展，未来全球将会有30%的

三腔洗衣凝珠产品在佛山制造，并走

向全球。”董事长黄平说。

飞速发展的背后同样离不开资

金、团队和当地政府的支持。目前，优

凯科技已经完成C轮股权投资。

与众多名企的合作在不断加速优

凯科技的发展步伐。“比如，我们和联

合利华的合作，对方提出产品开发要

求。他们从内到外的要求都是高标准

甚至是苛刻的，这促使优凯团队想方

设法满足高标准需求。因此，优凯科

技的进步就更快。”黄平说。

黄平表示，未来三年，优凯科技将

继续加大技术研发的投入，力争成为

中国洗涤剂浓缩化、绿色化的榜样力

量，和各方共同努力推动行业的升级，

为环境保护和提升人们生活品质做出

自己应有的贡献。同时，加大自有品

牌“偶爱你”的市场推广投入，加快品

牌建设，力争自有品牌“偶爱你”和“花

见月”的营收占公司整体收入的50%

以上。此外，不断推进产品出口，适当

时候尝试出海建设生产基地，力争未

来成为全球新一代洗涤剂-洗衣凝珠

品类的主要供应商之一。

曾晖表示，随着生产基地的落成，

团队将继续进行前瞻性技术研发和产

品储备。“2022年建成行业工程研发中

心，2023年建成国家地方工程联合中

心。”他表示，未来，企业将在现有技术

基础上开发更深层次、应用更广的技

术，包括开发高分子新材料加工和研发

技术，降低原料成本；引入最新的生物

酶制剂去污技术，实现洗涤产品对人体

温和无毒环保；推动产品多样化，从目

前以衣物表面去污为主的生活去污用

品，向工业机械表面去污产品延伸等。

实现“碳达峰、碳中和”是我国的

战略目标，也是我国各个产业在国际

竞争中的需要，各个产业只有不断升

级国家才能更好实现这个目标。目

前，我国洗涤剂浓缩化市场占比只有

5%左右与欧美市场上浓缩型洗涤剂

产品市场占比99%左右的差距巨大，

这个比重与中国在全球的经济和政治

地位是不匹配的。更重要的是洗涤剂

是每个家庭的高频日用消费品，它事

关环境保护和人们生活品质的提升，

也事关普通百姓的身体健康。优凯科

技一直致力成为我国洗涤剂浓缩化、

绿色化的榜样力量，希望自己优秀也

能影响同行做好，对促进洗涤剂行业

升级一直不遗余力，未来会一如既往

继续践行节能、低碳、环保的理念，为

全社会实现绿色环保的生活方式助

力。同时，树立本土产品的高端形象，

以高品质的产品参与全球竞争，努力

建立良好的中国企业形象。

（本版配图由优凯科技提供）
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