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关注 AttentionAttention

□ 李 霞 贺 荔

移动支付、共享单车、VR旅行……

科技创新服务于人的同时，也带来社

会的进步和生活的改变。随着8米大

采高、沿空留巷、切顶卸压无煤柱开

采、TBM盾构等新工艺的成功应用，

创新成为神东煤炭集团有限责任公司

（以下简称神东）发展的最强引擎，信

息化、数字化、智能化矿山建设从蓝图

迈向实景，创新引领神东走上了安全、

绿色、智能发展的快车道。

2017年，神东科技创新增加收入

达4.76亿元，创造利润约3.97亿元，科

技贡献率达到60%以上。历经30多

年发展建设，神东走出了一条新型工

业化道路，开创了中国煤炭工业新时

代，推动了实现中国煤炭工业伟大复

兴梦想的历史进程。

系统“智能”节能

神东的创新从不局限于安全生

产，创新理念渗透于企业发展的各

方面。

走进洗选中心上湾选煤厂调度

室，如果电脑屏幕上的照明监控系统中

显示出红色，表明有照明灯出现故障。

调度室副主任王玉海立即会电话通知

检修工，按照系统定位到达故障点进行

检修。这就是上湾选煤厂智能照明系

统，该系统可以对厂区照明灯具实施远

程管理与监控。智能照明系统与人员

定位系统配合联动，真正实现了“人来

灯亮，人走灯灭”的智能节能。

智能照明系统根据煤矿井下各类

工况条件，选用不同亮度、不同色温的

内置智能控制模块的节能LED巷道

灯替换原有的金卤灯，LED灯平均寿

命约50,000小时，是传统灯具平均寿

命的10倍以上，仅60瓦灯就可代替

原有150瓦灯的照明需求。以600盏

照明灯估算，每年可节约电费、维修、

人工等各项费用200余万元，节能达

到50%以上。神东将智能照明系统应

用在地面厂房及煤矿井下，成为数字

化矿山建设的重要组成部分，在国内

煤炭行业亦属首创。

近年来，神东不断加大科技创新

力度、提升自主创新能力，率先将信息

技术成功引入煤矿生产、安全和经营

管理，建成工业监控、工业电视和信息

网络，矿井的生产、运输、供电、通风、

供排水、安全、通讯等主要系统实现了

远程监控，生产、设备、安全等重要数

据及时传输至地面，井下固定场所不

再留人值守。

神东在数字化矿山、安全绿色智

能矿山建设上也取得长足进步，实现

了人员定位和“一网一站”通讯。目前

实施的矿井智能照明系统与矿井人员

定位系统融合，形成两大系统互通互

补。未来，神东还将打通各系统间屏

障，建立数据共享、信息互通的矿井综

合数字化管理平台，通过集成创新，整

合煤炭科技、教育、生产、研发等优势

资源，打造煤矿科技“硅谷”，最终要实

现井下无人化开采。

科研“成果”保安

安全是企业的命根子，是煤炭企

业的天字号工程。神东始终把安全工

作摆到先于一切、重于一切、高于一切

的位置，通过引进先进技术装备、全面

实施风险预控管理体系、矢志不渝追

求“零”（零死亡、零伤害）境界，守护着

矿山安宁。

目前，我国各大矿区都推广了井

下可移动式救生舱和建立井下永久避

难硐室。神东矿井一般采用平硐、斜

井开拓方式，现有紧急避险逃生模式

主要采用“逃生通道+永久避难硐室+

救生舱/临时避难硐室”。然而，由于

神东矿区盘区多、顺槽长、大巷长，必

须设置较多的永久避难硐室和救生舱

才能满足避险需要，造成建设和维护

费用高，加之避难硐室维持生存时间

短，避险人员只能被动等待救援，不能

实现自主逃生。因此，对于这样一个

大型现代化矿井来说，迫切需要与之

匹配的是紧急避险逃生模式。

受到智利圣何塞铜矿事故救援经

验启发，神东意识到钻孔可作为矿山

紧急逃生的新通道，将避难硐室和逃

生钻孔结合应用，将成为一种全新的

避险逃生模式。于是，历时4年，“神

东井工煤矿逃生通道及紧急避险逃

生技术与装备”成功研发，并于2017

年 9 月底在大柳塔煤矿进行测试。

提升舱下降至井下硐室内只需10分

钟时间，最大提升距离约600米。该

项成果不仅完善了国内外紧急避险

装备的技术不足，还降低了井下避

险设施建设的投入成本，而且使被

困人员从被动等待转为自主逃生，

成为神东矿区安全高效绿色开采的又

一亮点成果。

多年来，神东不断夯实科技基

础，主动承担科技难题，推动由管理

职能向研发职能转变、由主要依靠外

委完成向自主完成转变，努力发挥了

公司研究机构的技术研发、技术服

务、成果推广等职能，在助推科技成

果落地的同时，大大提升了矿井风险

预控、自主创新、科技保安的综合管

理水平。

井下“清洁”运输

无轨胶轮化开启了井下辅助运输

新时代。我国大多数煤矿配备了以防

爆柴油机为动力的无轨胶轮运输车

辆，在助力矿井生产过程中发挥了技

术先进、使用安全、性能可靠、机动灵

活等优势。但是在井下环境使用中，

这种车辆也暴露出了“三高一低一难”

等问题，即高污染、高噪音、高油耗、低

寿命和难维护，这与神东建设世界领

先的清洁煤炭生产商的目标相悖。让

电动汽车开到井下成为神东又一科技

创新重点项目。

于是，神东与科研单位、厂家积极

配合，矿用5吨防爆锂离子无轨胶轮材

料运输车、人员运输车及指挥车等系列

产品应运而生。截至2017年11月底，

大柳塔煤矿井下5台防爆锂离子无轨

胶轮材料运输车发挥5吨重载优势，百

公里能耗仅约60元，能耗成本仅为同

类型柴油车的13%。矿用电动车以零

排放、低能耗、低噪音、低故障、高寿命、

易维护等优势，有效改善了矿井作业环

境，且工作效率提高5倍以上。

针对区域安全高效开采、资源清

洁利用等重大技术装备和难题，神东

重点研究和攻关，并取得新突破，神东

以创新理念和实际行动践行了中国煤

炭行业建设安全矿山、绿色矿山、智慧

矿山的发展理念。

激发创新活力

科技产品研发有赖于强大的科技

团队力量。神东构建了以科学技术委

员会、专家咨询委员会、专业委员会、

基层科技创新领导小组为决策层，以

煤炭技术研究院为管理研发层，以整

合科技创新资源为补充的技术服务层

的全方位科技创新体系。近两年，神

东大力引进硕士以上尖端人才，挖潜

已有高学历科技人才能力，发挥现有

进站博士优势，增强企业自主研发能

力。通过不断强化人才和投入支撑，

有序推进了基础理论研究、重大关键

技术攻关、科技创新示范工程建设、先

进适用技术推广，全面提升了公司科

技发展水平。2017年，神东开展科研

项目近200项，为安全生产、提升企业

效率效益起到重要的助推作用。

牢固树立创新、协调、绿色、开放、

共享的发展理念，努力建设集约、安

全、高效、绿色的现代煤炭工业体系，

切实维护国家能源安全，是煤炭行

业肩负的重大历史使命。未来5年，

神东坚持以党的十九大精神为指

引，继续瞄准世界前沿，瞄准高端装

备、智能制造等关键核心技术，加快

技术更新和装备的升级改造，大力

实施创新驱动发展战略，为打造具

有全球竞争力的世界一流综合能源

集团持续发力。

“我们一定要走好创新之路，使神

东始终站在煤炭采掘技术前沿，持续

引领煤炭行业发展。”神东煤炭集团有

限责任公司党委书记、董事长杨鹏对

企业发展满怀信心。

（本版配图均由神东煤炭集团有限

责任公司提供）

谱写新时代煤炭工业新篇章
—— 神东煤炭集团有限责任公司创新发展纪实

神东工业场区局部神东工业场区局部

上湾选煤厂智能照明系统用LED灯代替传统灯具

神东洗选中心上湾选煤厂调度室 神东现代化煤矿综采工作面

神东井工煤矿紧急避难逃生装备中的提升舱装置

神东补连塔煤矿韩伟劳模工作室

防爆锂离子无轨胶轮材料运输车

神东首个8米大采高工作面神东补连塔煤矿2号辅运斜井，我国首座施工长距离大坡度煤矿斜井神东大柳塔煤矿区域生产控制指挥中心


